


NOUS NOUS LEVONS CHAQUE Notre VOIe VerS
MATIN POUR DEVELOPPERET

RECHERCHER LES MEILLEURES Commercialisation
TECHNOLOGIES AFIN D’AIDER

L'INDUSTRIE MONDIALE

DES FRUITS ET LEGUMES

FRAIS A NOURRIR NOTRE

PLANETE ALORS QU'ELLE SE

RAPPROCHE ET DEPASSE LES

10 MILLIARDS DE BOUCHES A

NOURRIR.
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L'EMBALLEUSE DE PRODUITS
APORO™ A ETE DEVELOPPEE
EN SE CONCENTRANT SUR
L’UNE DES FONCTIONS LES
PLUS EXIGEANTES EN MAIN-
D'CEUVRE DE LA MAISON
D'EMBALLAGE MODERNE -
METTRE LES FRUITS DANS LES
PLATEAUX.

Tout dans cette machine a été congu en

pensant a l'utilisateur final. De sa facilité

d’utilisation, de son déploiement rapide et
de son adaptation jusqu’a l'infrastructure

existante du centre d'emballage. Il est

disponible dans des configurations pour
des aménagements d’emballage a bande

simple ou double.
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Entierement automatisée,
I'alimentation assistée par
lavision régule la quantité
defruitslivrés alasource
etgere le produit réparti

dans l'alimentation pour
s‘assurer gu’il arrive la ou il est
nécessaire afin d'optimiser la
production.

Avec moins de trois métres
delong et une chute directe
surles courroies d'emballage
des chaines d'emballage
existantes, '’Aporo™ est une
technologie de pointe.

Uneinterface a écran tactile
incroyablement intuitive offre
aux opérateurs de la chaine
d'emballage une visibilité
totale et un ajustement facile
en fonction des exigences
actuelles.

Congu spécifiquement pour
une adaptation optimisée
surla plupart des bandes
d'emballage standard, a cheval
sur le convoyeur existant, il

est souvent mis en placeen
guelgues heures seulement.

Controélé a distance par

votre agent de service et
facilement entretenu parle
personnelinterne, le temps de
fonctionnement est maintenu
aunniveau de référencele
plus élevé du sectedur.

Dansdes conditions optimales,
I'emballeuse Aporo™ peut
produire jusqu’a 120 fruits par
minute, par bande d’emballage.
Lorsque I'on emballe des fruits
plus gros, le nombre de fruits
par minute diminue, mais le
nombre de caisses par min
reste le méme.




Simple
a utiliser.

L'interface opérateur a

été congue selonune
méthodologie quine
nécessite que peu ou pas
de formation grace a son
interface tactile intuitive et
bien congue.
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) RoboticsPlus
Packing speed

110 Fpm

Infeed status

0%
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Main Settings Control Diagnastics O

Accompagnée d'une excellente
documentation pour l'utilisateur, le
fonctionnement de 'emballeuse de produits
Aporo™ est comparable a celui des appareils
électroniques portatifs modernes. Bien

que I'économie sur les colts de main-
d’ceuvre a été un facteur important de

cette technologie, c'est son efficacité,

sa cohérence et sa fiabilité qui attirent I
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La performance de
I'emballeuse de produits
Aporo™ peut étre surveillée
a distance par votre agent de
service et les composants
sont rapidement remplacés
lorsqu’ils nécessitent un
entretien.
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Un robot de prélevement
et de placement a tétes
multiples pour répondre
aux vitesses de production
etalavariabilité des

tailles; des couloirs de
séparation des pommes
avec systéme de vision
intégré pour orienter
correctement les produits;
la reconnaissance
automatique des poches
de plateau pour tout

type de plateau; ainsi

gu’une électronique de
contrdle compléete et des
algorithmes d'analyse pour
permettre le placement
dynamique des fruits. L’
Aporo utilise également
une méthodologie de
réseau neuronal pour
apprendre et s'adapter
aux différentes variétés de
fruits et améliorer de fagon
continue les performances
au fil du temps.
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Double décollage
disposition de la chambre d’emballage.

Décollage unique
disposition de la chambre d'emballage.
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FRUITS PAR MINUTE, PAR BANDE D'EMBALLAGE

DE GESTION DESEESSOURC
HUMAINES.

UNITES DE MAIN-D'CEUVRE
ECONOMISEES PAR BANDE
D'EMBALLAGE




Notre agent
Réseau

AMERIQUE DU NORD
Van Doren Sales
bret@vandorensales.com
+1509 668 2751

AUSTRALIE

J-Tech Systems
timb@jtechsystems.com.au
+61407 586 782

ROYAUME-UNI

N.P. Seymour
nick@npseymour.co.uk
+44158 0712200

ITALIE

Sorma Group
info@sormaitalia.com
+39547 418 611

CHILI

EMPACK
info@empack.cl
+56 547 418 611

NOUVELLE-ZELANDE
Jenkins Freshpac Systems
info@jenkinsfps.co.nz
+617575 0562

SUEDE

Gront Maskin
info@rjmaskiner.se
+46 4 281555

FRANCE
SORMAF
sormaf@sormaf.fr
+33490712194

PAYS-BAS ETBELGIQUE
Sorma Benelux
info@sormabenelux.com
+31174 610101

www.globalpactech.com





