aporo




NOSDESPERTAMOS Nuestro camino haciala
DIARIAMENTE CON EL o o
OBJETIVO DE DESARROLLAR Comercializacion
Y BUSCAR LAS TECNOLOGIAS

MAS ADECUADAS PARA QUE

LA INDUSTRIA MUNDIAL DE

LA FRUTA FRESCA PUEDA

ALIMENTAR A NUESTRO

PLANETA CONFORME SE

ACERCA Y SUPERA LOS 10.000

MILLONES DE BOCAS QUE

ALIMENTAR.

De las
humaHelESs
semiifas
crecen
las cosas

buenas
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LA ENVASADORA DE
PRODUCTOS APORO™ HA
SIDO CREADA PENSANDO

EN UNADE LAS FUNCIONES

MAS INTENSIVAS EN MANO
DE OBRADE LAPLANTA
DE ENVASADO MODERNA:
INTRODUCIRLAFRUTAEN
LAS BANDEJAS.

Todo en esta maquina ha sido disefiado

pensando en el usuario final. Por su

facilidad de uso, su rapida implantaciony
su adaptacion alainfraestructura de los

almacenes existentes. Esta disponible
para configuraciones de empaquetado

con cinta transportadora simple o doble.

Aporo™

Enve

aracteristicas
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ALIMENTACION C@\o RETROADAPTACION INTERFAZ | || @? “ INSTALACION @ MANTENIMIENTO “\ PRODUCCION |¢|
~ [——-3$:95c9 Q
AUTOMATIZADA
- - - - - -

Laalimentacion totalmente
automatizaday asistida por
vision regulala cantidad de
fruta que se suministradesdela
fuentey controlala distribucion
delproductoalolargodela
alimentacion para garantizar
que llegaa donde se necesita
para optimizar la produccion.

Conmenosdetres

metros de largo y cayendo
directamente sobre las cintas
transportadoras de las lineas
de envasado existentes,
Aporo™ es una tecnologia lider
ensuclase.

Unainterfaz de pantalla tactil
increiblemente intuitiva ofrece
alos operadores delalineade
envasado una visibilidad total
y un ajuste sencillo segun las
demandas actuales.

Diseflado especificamente
para una retroadaptacion
optimizada através dela;
mayoria de las cintas de
envasado estandar, alo largo
delacintatransportadora
existente, yamenudo enunas
pocas horas.

Supervisado de formaremota
por suagente de servicioy
facilmente conservado por el
personal interno, el tiempo de
actividad se mantieneen un
puntode referencialiderenla
industria.

En condiciones 6ptimas, la
envasadora Aporo™ puede
alcanzar una producciénde
hasta 120 frutas por minuto,
por cinta para envasado. Al
envasar frutas mas grandes, la
cantidad de frutas por minuto
sereduce, perolatasa
por minuto se
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Facil
de usar.

Lainterfaz del operador

se ha disefiado con una
metodologia que requiere
Muy poca o hinguna
capacitacion gracias a su
interfaz de pantalla tactil bien
disefada e intuitiva.
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Main Settings Control Diagnostics

Acompanada de una excelente
documentacion para el usuario, el
funcionamiento de la envasadora de
productos Aporo™ se asemeja a los
modernos dispositivos electronicos
manuales. Aungue el ahorro en costes
de mano de obra ha sido un importante
motor de esta tecnologia, su eficacia,
consistenciay fiabilidad es lo que esta
llamando la

Stop | [ Move conveyor J

N, CAUTION: ™ " sz o o

" S |

Elrendimiento de la envasadora
de productos Aporo™ puede
ser supervisado por su agente
de servicio de formaremotay
los componentes se cambian
rapidamente cuando se
requiere su mantenimiento.
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Un robot multicabezal
para recoger y colocar
los productos a finde
satisfacer las velocidades
de producciényla
variabilidad de tamanos;
carriles de singularizacion
de manzanas con

un sistema de vision
incorporado para colocar
los productos en la
orientacion correcta;
reconocimiento
aticodelas—

Distribucion de la caseta de
envasado con una sola salida.
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~ rendimiento con el paso

para cualquier tipo de
bandeja; asicomo una
electrénica de control
completay algoritmos de
analisis para permitir la
colocacion dinamica de
la fruta. Ademas, Aporo
utiliza la metodologia de
las redes neuronales para
aprendery adaptarse a
las diferentes variedades
de frutay mejorar
continuamente el

APORO™| oy

APORO™ | |

Distribucion de la caseta de
envasado con doble salida.
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FRUTAS PORMINUTO POR CINTA TRANSPORTADORA PARA
ENVASADO

< AHORRO SIGNIEICAT IVO”

oy EN LA GESTIONDEEA w
-y

C < VARIABILIDAD Y DEEOS

' RECURSOS HUMANOS.

SEAHORRANENTRE1Y?2
UNIDADES DE MANO DE
OBRA POR CADA CINTA PARA
ENVASADO



Nuestraredde
Agentes

NORTEAMERICA

Van Doren Sales
bret@vandorensales.com
+1509 668 2751

AUSTRALIA

J-Tech Systems
timb@jtechsystems.com.au
+61407586 782

REINO UNIDO
N.P.Seymour
nick@npseymour.co.uk
+44158 0712200

ITALIA

Sorma Group
info@sormaitalia.com
+39547 418 611

CHILE

EMPACK
info@empack.cl
+56 547418 611

NUEVA ZELANDA
Jenkins Freshpac Systems
info@jenkinsfps.co.nz
+617575 0562

SUECIA

Gront Maskin
info@rjmaskiner.se
+46 4 281555

FRANCIA
SORMAF
sormaf@sormaf.fr
+33490712194

PAISES BAJOS Y BELGICA

Sorma Benelux
info@sormabenelux.com
+31174 610101

®

j-tech systems

www.globalpactech.com




